SERIE ONE-PIECE | MONO™

PROTOCOLO DE FRESADO RECOMENDADO PARA FRESAS CILINDRICAS
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Velocidad de fresado [RPM]
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PROTOCOLO DE FRESADO PARA FRESAS CON TOPE

Diametro de fresa [mm]

Velocidad de fresado [RPM]
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es una recomendacion, asi que
no deberia sustituir a la eleccion
del médico. Los implantes pueden
0 Fresa de (’ Fresado longitudinal 6 Fresado parcial colocarse de'(rjnanerabmmedlatta grl‘(aj g
marcacion crestal de |a osteotomia de |a osteotomia gﬁ;;?gséﬂﬁeﬁoﬂnaa35‘§iﬁ) %/SU?]E:I °
carga oclusal apropiada.
COMPONENTES
CNMCD2315 , ~ NM-X1620 ,  NM-X1018 ;| NM-X1019 = NM-X1720 .  NM-T6202 NM-T4420
Fresa Insertor motor Destornillador ~ Destornillador ~ Destornillador Analogo Transfer
@ 15mm 215mm O21mm  O2i5mm  O215mm
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